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(54) Title: EMBOSSING DEVICE FOR TWO-DIMENSIONALLY EXPANDED MATERIAL 

(54) Bezeichnung: PRAGEVORRICHTUNG FOR FLACHENHAFT AUSGEDEHNTES MATERIAL 

(57) Abstract 

The embossing rolls (1, 4) of emboss- 
ing devices (14) that are used for processing 
two-dimensionally expanded material, espe- 
cially in the packaging industry, can be ex- 
changeably configured if they are mounted in 
suitable exchanger units (2). An exchanger 
unit can be configured, for example, as a tube 
(2) with terminal locating surfaces (8, 9). The 
stand (13) of an embossing device (14) has 
corresponding seats (11, 12) that are adapted 
to the respective exchanger unit (2) with high 
precision. The embossing roll (1, 4) that is 
received in an exchanger unit (2) is thus in its 
working position once it is inserted and the 
locating surfaces (8, 9) of the fixing elements 
are received by the pertaining seats (11, 12) 
and no further adjustment needs to be carried 
out. Especially the driven embossing roll (1) 
of such an embossing device (14) can be ex- 
changed with substantially less effort, which 
makes it possible to quickly perform mainte- 
nance work and rearrange the production. 
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(57) Zusammenfassung 

Die Pragewalzen (1, 4) an Pragevorrichtungen (14), die zum Bearbeiten von zweidimensional ausgedehntem Material, bevorzugt 
in der Verpackungsindustrie, dienen, konnen auswechselbar ausgefuhrt werden, wenn sie in geeigneten Wechseleinheiten (2) angeordnet 
sind. Eine Wechseleinheit kann z.B. die Form einer Hulse (2) mit endstandigen Passflachen (8, 9) annehmen. Das Gestell (13) einer 
Pragevorrichtung (14) weist entsprechende, mit hoher Prazision an die jeweilige Wechseleinheit (2) angepasste Aufnahmen (11, 12) auf. 
Die in einer Wechseleinheit (2) sitzende Pragewalze (1, 4) befindet sich damit im eingesetzten Zustand, in der die Passflachen (8, 9) der 
Halteelemente in die zugehorigen Aufnahmen (11, 12) eingesetzt sind, ohne weitere Justierarbeiten in ihrer Arbeitsposition. Insbesondere 
die angetriebene Pragewalze (I) einer solchen Pragevorrichtung (14) kann damit mit wesentlich verringertem Aufwand ausgetauscht werden, 
was schnelle Wartungsarbeiten und Produktionsumstellungen ermoglicht. 
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Pragevorrichtung fur flachenhaft ausgedehntes Material 

Die vorliegende Erf indung betrif f t eine Pragevorrichtung fur 
flachenhaft ausgedehntes Material, insbesondere in Form von 
5 Bahnen. Oder Bandern, gemass Oberbegriff von Patentanspruch 1 
und vorzugsweise fur die Verpackung yon Tabakwaren. : 

Derartige Pragevorrichtungen werden u. a. in der . . . 

Verpackungsindustrie zum Satinieren von Verpackungsmaterial 

10 eingesetzt, wobei bevorzugt gleichzeitig auch Signete, 

Schriftzuge usw. eingepragt werden. Unter Satinieren wird 
dabei verstanden, die Oberflache mit einem feinen Raster im 
Millimeter- und Submillimeterbereich zu versehen. 
Derartiges, blattf ormiges Verpackungsmaterial wird z. B. fur 

15 die Verpackung von Tabakwaren (Zigaretten) , Nahrungsmittel, 
Schokolade, Kaugummi etc. verwendet. Eine Pragevorrichtung 
fiir diesen Zweck ist in der US-A-0 68 6 782 des gleichen 
Anmelders beschrieben . 

20 Die Anf orderungen an derartige Pragevorrichtungen, wie hohe 
Lauf geschwindigkeit (z. B. 1,8 m/s) , ein feines, absolut 
gleichmassiges Raster und eine ansonsten f ehlerf reie Pragung 
wahrend langer, ununterbrochener Betriebszeiten, verlangen 
eine hohe Prazision in der Konstruktion und Einrichtung 

25 derartiger Pragevorrichtungen. In den bekannten Ausflihrungen 
wird daher der gesamte sogenannte Pragekopf , also ein 
Gestell mit darin gelagerten Pragewalzen und u. a. einer 
Justiervorrichtung, an den Pragemaschinen als externe 
Einrichtung angebracht. Diese Pragekopf e wiegen teilweise 

30 mehr als 50 kg. 

Da die Walzen jedoch einem berechenbaren Verschleiss 
unterworfen sind, ist regelmassig eine Wartung der 
Pragekopfe vorzunehmen, insbesondere mlissen von Zeit zu Zeit 
35 die Walzen ausgetauscht werden. Aber auch der Wechsel u. a. 
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zu einer anderen Oberf lachenstruktur , einem anderen Signet 
Oder einem anderen Format bedingt einen Walzenwechsel, Bei 
den bekannten Pragekopfen ist es dazu notig, den ganzen 
Pragekopf abzunehmen, in eine Werkstatt zu bringen, dort die 
5 notigen Arbeiten durchzuf iihren, den Pragekopf wieder zu 

montieren und wegen des dabei auf tretenden, unvermeidlichen 
Verlusts der Justierung moglicherweise zusatzlich eine 
zeitauf wendige Neu justierung vorzunehmen. Ein solcher 
Vorgang kann mehrere Stunden dauern, und beim Abnehmen und 
10 Anbringen des Pragekopf es an der Verpackungsmaschine sind in 
der Regel mindestens zwei Personen oder zusatzliches 
Hebewerkzeug wegen des hohen Gewichtes notig. 

Fur einen schnelleren Wechsel bietet es sich an, einen 
15 zweiten Pragekopf vorratig zu halten. Diese Losung ist 

jedoch zum einen finanziell sehr aufwendig und vermeidet 
andererseits nicht die Notwendigkeit , den neu angebrachten 
Pragekopf auf den Materiallauf der Verpackungsmaschine exakt 
einzustellen . 

20 

In der US-A-5 590 557 ist ein Walzgeriist fur ein Paar Walzen 
offenbart, das in einer Kassette angeordnet ist, wodurch 
diese Walzen. leicht ausgewechselt werden konnen. Die 
Kassette enthalt Spindeln, um die beiden Walzen genau 
25 aufeinander abstimmen zu konnen, was bei solchen 

Einrichtungen ein Problem ist, jedoch^bei der vorliegenden 
Vorrichtung keine Rolle spielt, 

Es ist von diesem Stand der Technik ausgehend Aufgabe der 
30 vorliegenden Erfindung, eine Pragevorrichtung der genannten 
Art anzugeben, die ein erleichtertes Auswechseln von 
Pragewalzen ohne Vor justierung gestattet. 

Eine derartige Vorrichtung ist im Anspruch 1 angegeben. Die 
35 weiteren Anspruche geben bevorzugte Ausf iihrungsf ormen an. 
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Grundlage der Erfindung ist die Erkenntnis, dass es nicht 
unbedingt notig ist, die Pragewalzen direkt im Gestell der 
Pragevorrichtung zu halten. Die angetriebene Pragewalze wird 
5 mit dem Antrieb. der Verpackungsmaschine gekoppelt und ist 
exakt auf die Laufrichtung des zu pragenden Materials 
einzurichten . 

Die Erf indung wird im folgenden anhand von Zeichnungen von 
10 Ausfiihrungsbeispielen erlautert werden. . 

Figur 1 zeigt eine raumliche Ansicht einer ersten 



Ausfiihrungsf orm; 



15 Figur 2 



zeigt eine Draufsicht auf die erste 
Ausfiihrungsf orm mit Teilschnitt durch eine 
entnehmbar e Pr agewal ze ; 



20 



die Figuren 3-7 zeigen r&umliche Ansichten der - 
Ausfuhrungsformen zwei bis sechs; 



Figur 8 



zeigt eine raumliche Ansicht einer siebten 
Ausfuhrungsform mit nicht verbundenen 
Haltemitteln fur die Pragewalze; 



25 



Figur 9 



zeigt eine Darstellung analog Fig. 2 einer 
siebten Ausfuhrungsform; 



30 



Figur 10 



zeigt eine raumliche Ansicht einer achten 
Ausfiihrungsf orm mit einem im Gestell 
angeordneten- Lager ftir die Pragewalze; 



Figur 11 - 



zeigt eine Draufsicht analog Fig. 2 auf die 
achte Ausfiihrungsf orm; 



35 
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Figur 12 zeigt eine raumliche Ansicht einer neunten 
Ausfuhrungsf orm mit Synchronisierung der 
Pragewalzen in der Wechseleinheit ; 

Figur 13 zeigt eine Draufsicht analog Fig. 2 auf die 
neunte Ausfuhrungsform; 

Figur 14 zeigt eine raumliche Ansicht einer zehnten 

Ausfuhrungsform mit Drehknopf zum Drehen einer 
Pragewalze; 

Figur 15 zeigt eine Draufsicht analog Fig. 2 auf die 
zehnte Ausfuhrungsform, und 

Figur 16 zeigt eine raumliche Ansicht einer weiteren 
Ausfuhrungsform mit einer Hulse mit zwei 
Gegenwalzen. 

In verschiedenen Figuren ubereinstimmende Teile sind mit den 
gleichen Bezugszeichen versehen. 

Die Figuren 1 und 2 zeigen eine erste Ausfuhrungsform der 
Erfindung, bei der die angetriebene Pragewalze 1 in einer 
allgemein zylindrischen Hulse 2 drehbar gelagert ist. Die 
Hulse 2 weist liber die Arbeitslange der Pragewalze 1 einen 
Ausschnitt 3 auf, so dass die Gegenwalze 4 an die Pragewalze 
1 angelegt werden kann (siehe Fig. 2) . 

Die angetriebene, erste. Pragewalze 1 ist mit Walzlagern 6 
prazise in der Hulse 2 drehbar gelagert. Die Hulse weist an 
den beiden Enden jeweils eine Passflache 8 bzw. 9 auf, die 
exakt an die Offnungen 11 bzw. 12 im Gestell 13 der 
Pragevorrichtung 14 angepasst sind. Die Hulse 2 kann somit 
in Richtung des Pfeils 15 in das Gestell 13 eingefuhrt 
werden, bis die Endscheibe 16 am Gestell 13 anschlagt, und 
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erzeugt gleich'zeitig eine exakte radiale Positionierung der 
angetriebenen . Pragewalze 1 im Gestell 13 mittels des 
Antriebs 21. Durch Hineindrehen von Feststellschrauben 18 
in die Hulse 2 wird diese in einer yorgegebenen, optimalen 
5 Drehstellung fixiert und auch z. B. geg.en. Herausrtitteln 
gesichert. Vom. in Fig. 1 angedeuteten, . externen Antrieb 20 
ragt eine Welle 21 in die Of f nung . 11 hinein . Das 
-Antriebsende 22 wird beim Einschieben der. Hulse 2 an .das 
Antriebsende 23 der Pragewalze 1 angekoppelt. Diese Kopplung 
10 kann auf verschiedene Arten erfolgen, die in der Technik 
bekannt sind und von den ortlichen Gegebenheiten abhangen, 
z.B. Mitnehmer oder Verzahnungen . Fur den Kupplungsvorgang 
kann es notig sein, die Pragewalze 1 in eine bestimmte 
Position zu verdrehen, was einerseits durch Angreifen an die 
15 Pragewalze 1 im Ausschnitt 3 oder auch durch Verdrehen der 
zweiten Welle 24 der angetriebenen Pragewalze 1 erfolgen 
kann, die dann z. B. durch die Endscheibe 16 hindurch 
zuganglich ausgefuhrt ist. 

Die Gegenwalze 4 ist, wie in Fig. 1 schematisch angedeutet, 
nach Losen ihrer Befestigung an einer ublichen 
Halteeinrichtung, die bevorzugt auch ein Auseinanderf ahren 
der Pragewalzeh erlaubt, z. B. gemass der genannten 
europaischen Patentanmeldung des Anmelders, nach oben (Pfeil 
26) herausnehmbar . Die Ausfuhrung der Halterung der 
Gegenwalze 4 ist daher in den Figuren nicht weiter 
ausgefuhrt und braucht auch nicht weiter erlautert zu 
werden . 

Wie Fig- 2 gegenuber der .schematischen Darstellung in Fig. 1 
deutlich zeigt, ist die Passflache 8 mit einem geringeren 
Durchmesser als die Pragewalze 1 ausgestattet , so dass es 
genugt, die Gegenwalze 4 durch Losen der Vorspanneinrichtung 
von der Pragewalze 1 abzuheben, urn letztere aus dem Gestell 
13 herausziehen zu konnen. Wie an diesem Ausf uhrungsbeispiel 
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erkennbar, ist* es damit moglich, nur die Pragewalzen 
auszuwechseln, ohne das Gestell mit alien daran angebrachten 
Zusatzeinrichtungen wie Antriebsvorkehrungen ebenfalls 
entfernen zu miissen. Es ist damit auch moglich, das Gestell 
5 als festen Bestandteil einer Verpackungsmaschine 

auszufiihren. Mit der einfachen Auswechselbarkeit der 
vorwiegend dem Verschleiss unterworf enen. Telle (Pragewalzen, 
Lager) ist nun auch die Wartung mit geringerem Aufwand an 
Teilen und damit umweltf reundlicher moglich, 

10 

Durch die Einfachheit des Wechselvorganges ist es auch 
denkbar, nach entsprechender Anpassung, z. B. Ersatz der 
Feststellschrauben durch Stifte oder ahnliches, das Wechseln 
der Pragewalzen halb- oder vollautomatisch durchzufiihren. In 

15 diesem Zusammenhang kann auch vorgesehen sein, den 

Verschleiss der Pragewalzen iiber entsprechende Sensoren, sei 
es am Produkt oder direkt an den Pragewalzen, zu 
kontrollieren. Die Sensoren oder beliebige andere 
Messanordnungen konnten auch in der Lage sein, einen an den 

20 Pragewalzen vorhandenen Code zu lesen und damit eine 

automat is che Erkennung der eingesetzten Pragewalzen zu 
realisieren. Eine Moglichkeit einer automatischen 
Abnutzungskontrolle besteht darin, an einem Ende eine 
polierte, glatte, die Walze umgebende Zone vorzusehen. Die 

25 Position der Oberflache dieser Messzone kann hochgenau 

mittels z. B. eines optischen Sensors relativ zum Gestell 
erfasst werden. Die hierfur notigen Sensoranordnungen sind 
an sich bekannt. Bei Abnutzung der mit dem Pragemuster 
versehenen Oberflache der Pragewalzen, die z. B. aus 

30 Pyramiden im Bereich von Mikrometern bis wenigen Millimetern 
aufweisen kann, bewegen sich die Pragewalzen relativ zum 
Gestell und erzeugen damit an den Sensoren ein 
entsprechenden Signal. Bei ublichen Pragewalzen betragt die 
Wegstrecke einer Walze bis zur totalen Abniitzung der 

35 Oberflache z. B. 150 jim. Uberschreitet das Signal eine 
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bestimmte Schwelle, d. h. hat die Abnutzung einen gewissen 
Grenzwert erreicht, kann ein Wechsel der . Pragewalzen. 
angefordert werden, sei es durch ein entsprechendes Signal 
fur die Bedienungspersonen, sei es durch Aktivierung eines 
5 halb^ oder vollautomatischen Wechselsystems . : 

Entspreehend des eingangs erwahriten US-Patentes oder gemass 
der EP-A-925 911 des gleichen Anmelders ist die Gegenwalze 
freilaufend angeordnet und synchronisiert sich, wie dort . 
10 offenbart, bei entsprechender Lagerung der Achse selber, 

Durch eine Abwandlung der Hulse 2 derart, dass sie neben der 
angetriebenen Pragewalze auch die Gegenwalze aufnimmt, ist 
es moglich, die beiden Pragewalzen auch in ihrer 

15 Drehstellung relativ zueinander exakt zu synchronisieren. 
Dieser Rahmen muss dabei nicht unbedingt einteilig sein, 
sondern kann auch mehrere an sich lose Teile umfassen, wovon 
eines die angetriebene Pragewalze in der Art der Hulle tragt 
und ein zweites Teil die Gegenwalze aufnimmt. Dieser Rahmen 

20 wird dann bevorzugt erst durch Einsetzen der Teile in die 
entsprechenden Aufnahmen im Gestell 13 zusammengef ugt und 
relativ zueinander fixiert* Ein Beispiel hierfur ist 
nachstehend als neuntes Ausf uhrungsbeispiel (Figuren 12, 13) 
genannt . 

25 

Denkbar ist es auch, die erf indungsgemasse Konstruktion fur 
Mehrwalzensysteme einzusetzen, z.B. wie sie in der nicht 
vorverof fentlichten Schweizer Anmeldung Nr. 1999 09929/99 
beschrieben sind, siehe Figur 16. Als Mehrwalzensysteme sind 
30 Vorrichtungen aufzufassen, bei denen mehrere, insbesondere 
mehr als zwei, Walzen am Prage- und/oder Transportvorgang 
beteiligt sind. 

Die im folgenden beschriebenen Ausf uhrungsbeispiele 
35 verdeutlichen einige Varianten: 
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In Fig. 3 weist das Gestell 13 im wesentlichen rechteckige 
Aufnahmen 30 auf, in welche die nun entsprechende, 
rechteckige Passflachen 31 aufweisende Hulse 2 von oben 
5 eingesetzt bzw. wieder nach oben herausgenommen werden kann. 

Fig. 4 zeigt eine Variante, bei der sowohl die angetriebene 
Pragewalze 1 wie auch die Gegenwalze 4 in Hiilsen 2 bzw. 35 
enthalten sind. Dabei ist vorgesehen, dass die Gegenwalze 4 

10 derart exzentrisch in der Hulse 35 angeordnet ist, dass sie 
nach vorne aus dem Ausschnitt 36 genugend weit hervorragt, 
dass sie an die Oberflache der angetriebenen Pragewalze 1 
eingedruckt werden kann. Diese Bewegung auf die angetriebene 
Pragewalze 1 hin wird durch' in Schlitzen 38 beweglich 

15 angeordnete Auf nahmestiicke 39 gewahrleistet . Die 

Aufnahmestucke 39 stehen mit einer nicht dargestellten 
Justier- und Andruckvorrichtung gemass Stand der Technik in 
Verbindung . 

20 Die notige Ausrichtung beziiglich Drehstellung der Hiilsen 2 
und 35 erfolgt durch die Endscheiben 16 bzw. 40, die nur in 
der zulassigen Stellung die fur den Betrieb notige 
Annaherung der Pragewalzen 1 und 4 erlauben. Im Beispiel 
erfolgt dies dadurch, dass sie jeweils einen geraden 

25 Abschnitt 41 aufweisen. 

Fig. 5 zeigt eine Ausfuhrung, die beziiglich der 
angetriebenen Pragewalze 1 im wesentlichen der Fig. 3 
entspricht. Hier ist jedoch auch die Gegenwalze 4 in einem 

30 U-formigen Halter 42 gelagert. Der Halter 42 wird in die 
Ausnehmungen 43 eingesetzt, die am Boden jeweils eine 
Fuhrungsschiene 44 aufweisen, die beim Einsetzen des Halters 
von nicht sichtbaren Nuten auf genommen werden, die unten in 
den Endteilen 46 vorhanden sind. Die Nuten sind exakt an 

35 die Schienen 44 angepasst, wodurch eine prazise axiale 



©OCID: <WO 0056475A1 I > 



t 



WO 00/56475 PCT/EPOO/02398 



- 9 - 



Positionierung der Gegenwalze resultiert. Auf die 
angetriebene Pragewalze 1 kann der Halter 42 mit der 
Gegenwalze 4 langs der Schienen 44 verschoben werden . Diese 
Bewegung sowie das Bereitstellen eines definlerten 
5 Anpressdruckes . an- .die erste: Pragewalze 1; kann wieder durch 
eine Justier- und Andriickvorrichtung gemass Stand der 
Technik vorgenommen werden. Auf eine- Darstellung wird daher 
..verzichtet . 

10 Fig. 6 zeigt eine Ausfuhrung, bei der sich angetriebene 

Walze 1 und Gegenwalze 4 in einem Wechselrahmen 48 befinden. 
Der Wechselrahmen 48 weist am Boden T-formige Nuten. 49 auf,* 
mittels der er von. der Seite passgenau auf den Schienen 50 
in Richtung des Pfeiles 51 in das Gestell 13 eingeschoben 

15 werden kann. Wahrend des Einschubvorgangs sind die 

beispielsweise angegebenen Druckstempel 52 der Justier- und 
Andriickvorrichtung fur die Gegenwalze 4 zuriickgezogen und 
werden nach Einsetzen des Wechselrahmens 48 in die 
Arbeitsstellung vorgeschoben, urn die zweite Pragewalze 4 an 

20 die erste Pragewalze 1 definiert anzudriicken. Da die 
Arbeitsstellung der Stempel 52 definiert ist, ist auch 
hierbei keine Neujustierung notig, sondern es genugt, die 
Justiervorrichtung aus der Ruhestellung, die das Einschieben 
ermoglicht, in die voreingestellte Arbeitsstellung zu 

25 bringen. 

Fig. 7 zeigt eine Ausfuhrung ahnlich derjenigen der Fig. 6, 
bei der jedoch der Wechselrahmen 48 und die Schienen 50 so 
ausgefuhrt sind, dass der Wechselrahmen .48 mit den 
30 Pragewalzen 1, 4 von oben gemass Pfeil 53 in das Gestell 13 
eingesetzt werden kann. 

Die Fig. 8 und 9 zeigen eine Variante, bei der das 
Mittelstuck der Hulse 2 weggelassen wurde, d. h. die 
35 Pragewalze 1 ist in ihrem ganzen Umfang zuganglich. An den 
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beiden Enden der Pragewalze 1 befinden sich Passstiicke 55 
(Antriebsseite) bzw. 56, welche die Lager 6 fur die 
Pragewalze 1 aufnehmen und peripher mit den Passflachen 8 
bzw, 9 ausgestattet sind. In der Anwendung gleicht sie 
ansonsten derjenigen der Fig. 1 und 2, insbesondere 
hinsichtlich des Einsetzvorganges . Die Sicherung erfolgt 
hier jedoch vorzugsweise iiber Schrauben 57, die in axialer 
Richtung zur Pragewalze 1 durch die Krempe 58 der Endscheibe 
16 in das Gestell 13 eingedreht sind. 

Die Figuren 10 und 11 zeigen eine Ausf uhrungsf orm, bei der 
das antriebsseitige Lager 60 im Gestell 13 angeordnet ist 
und den Lager zapf en 62 aufnimmt. Das Ende 61 weist nur noch 
einen ringf ormigen Auflagesteg 65 fiir die Pragewalze 1 auf, 
um diese wahrend des Wechsels und beim Lagern in einer 
Position (bevorzugt etwa mittig) zu halten, in der das Ende 
22 der Pragewalze 1, das einen Innenkonus aufweist, auf den 
komplementar dazu ebenfalls konisch ausgebildeten 
Antriebszapf en 62 aufgeschoben und damit gekuppelt werden 
kann. Das Pragewalzenende 22 kann u. a. wie dargestellt als 
Achse ausgebildet oder in den Walzenkorper integriert sein. 

Die Figuren 12 und 13 zeigen eine Ausfuhrung ahnlich Figuren 
1 und 2, jedoch weisen die beiden Pragewalzen 1 und 4 
jeweils einen Zahnkranz 70, 71 auf. Im betriebsbereiten 
Zustand (Fig. 13) sind die Zahnkranze im Eingriff und die 
Pragewalzen 1, 4 zwangssynchronisiert . 

Die Figuren 14 und 15 zeigen eine Ausfuhrung ahnlich Figuren 
1 und 2 mit einem Drehknopf 24, mittels dem die Pragewalze 1 
z. B. zum Kuppeln an das Wellenende 22 iiber eine grobe 
Verzahnung, in eine einkuppelbare Position verdrehbar ist. 
Der Drehknopf ist iiber einen Freilauf oder eine 
Schleppkupplung- 75 mit dem Wellenende 7 6 der Pragewalze 1 
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verbunden, so dass sich der Knopf 24 wahrend des Betriebs 
nicht zwangsweise- mitdreht . 

Die Figur 16 zeigt eine Ausf tihrungsvariante, bei der die 
5 angetriebene Pragewalze .: 1\ einzeln* im Gestell 13 angeordnet 
ist und 'sich in' der Hulse 77 zwei, Gegenwalzen 4 und 4 A 
befinden. wobei die Hillse 77 " die* vorgehend beschriebene 
Passflache- 8 ; sowie die Endscheibev 40 . aufweist • Eine solche 
Anordnung mit mehr als einer Gegenwalz'e kann beispielsweise 
10 zum sogenannten Schatten- oder Doppelpragen verwendet 

werden, • wobei die beiden Gegenwalzen. in einer bestimmten 
Ausrichtung zueinander angeordnet sind. 

Aus der vorangehenden Darstellung sind dem Fachmann 
15 Anderungen der dargestellten Ausf tihrungsf ormen zuganglich, 
ohne den Bereich der Erfindung zu verlassen. Insbesondere 
kann die Pragevorrichtung in jeder Raumlage angeordnet und 
ausgerichtet sein. Auch sind die angegebenen Varianten, 
insbesondere zur Kupplung der Pragewalzen und zum manuellen 
20 Verdrehen per Drehknopf, untereinander kombinierbar . 

In den Seiten bzw. Endscheiben der Kassettenteile, des 
Gestells 13 oder der Passstticke 55, 56 konnen z. B, 
Synchroriisierungsmittel wie Zahnrad- oder Riemengetriebe 
25 vorhanden sein, um die Drehung der Pragewalzen zu 

synchronisieren. Es ist also moglich, einige oder alle 
Pragewalzen 1, 4 tiber entsprechende Getriebe zu 
synchronisieren, wobei die Kupplung der Getriebeteile auch 

erst im Zuge des Einsetzens der Walzen 1, 4 in das .iGestell 

j 

30 13 ge.schehen kann. 

... .y 

Denkbar =sin J d ; auch . eine oder mehrere der folgenden 
Abwandlungen : 

Die rotationss'ymmetrischen Wechseleinheiten, d.h. die 
35 HUlse 2 oder die Passstticke 55, 56 sowie die 
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entsprechenden Aufnahmen im Gestell 13 werden mit 
Dreharretierungs element en ausgestattet , wie 
Nut/Federpaare, urn das Einsetzen nur in einer bestimmten 
Drehstellung zu erlauben, oder auch diesen 
Wechseleinheiten eine von der Radialsymmetrie 
abweichende Form zu geben, wie z, B. elliptisch. 
Haltemittel werde vorgesehen, die direkt an einem Ende 
der Pragewalzen angreifen, so dass diese Enden der 
Pragewalze als Achse dienen und auf eigentliche Achsen 
verzichtet werden kann. 

Die Pragewalzen sind allgemein angetrieben, bevorzugt 
durch einen Motor oder anderen Antrieb, z. B. auch 
anstelle einer Kupplung mit dem Antrieb der 
Verpackungsmaschine mit einem eigenen Motor, der jedoch 
bevorzugt mit demjenigen der angeschlossenen Maschine, 
insbesondere der Verpackungsmaschine, synchronisiert 
sein muss . 

Magnetische Feststellmittel fur die Wechseleinheit . 
Einsetzen der Wechseleinheit durch Kombination von 
radialer und axialer Bewegung der Wechseleinheit, z. B. 
Einsetzen von oben, bis die Pragewalze mit 
Antriebszapf en fluchtet, dann axiales Aufschieben auf 
den Zapfen. 

Anordnen nur von Gegenwalzen (4) in einer oder mehreren 
Wechseleinheiten, 

Aus der obigen Beschreibung ergeben sich weitere zahlreiche 
Vorteile. Die Gegenwalze wurde im Stand der Technik durch 
relativ einfach zugangliche Schrauben mit der entsprechenden 
Justier- und/oder Andruckvorrichtung verbunden und konnte 
daher schon in den bekannten Pragekopfen fur sich mit 
geringerem Auf wand ausgetauscht werden. Der Nutzen daraus 
war jedoch beschrankt, da z. B. beim Wechsel eines 
einzupragenden Schriftzuges beide Walzen ausgewechselt 
werden mussen, da sich die Pragewalzen im Betrieb aneinander 
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anpassen und das Auswechseln nur einer der beiden Walzen zu 
Storungen und hoherem Verschleiss ftihren kann. Zugleich ist 
es moglich, fur verschiedene Pragevorgaben jeweils ein 
Pragewalzenpaar vorratig zu haben,.. ohne dass hierdurch 
5 unertraglich hohe Invest! tionen notig sind. 

• Auch allein die Ausstattung der Gegenwalzen mit Haltemitteln 
• : - bei gleichzeitig auf konventionelle Art im Gestell . . 
. " gehaltenen" angetriebenen Pragewalzen bedeutet einen 
10 Fortschritt in der Wartungsf reundlichkeit , da das Wechseln 
einer konventionell gehaltenen Gegenwalze zwar im Vergleich 
zu angetriebenen Pragewalzen einfacher, aber doch mit einem 
Zeitaufwand verbunden ist, der mit vorliegender Erfindung 
signifikant verringert wird. Bedeutung gewinnt die Erfindung 
15 in diesem Bereich zusatzlich dadurch, dass ein Trend zu 

mehreren Gegenwalzen besteht und es moglich erscheint, den 
Verschleiss insbesondere der mit dem Pragemuster versehenen 
Oberflache im wesentlichen auf die Gegenwalze (n) zu 
beschranken . 



Aus der Beschreibung geht ferner hervor, dass die 
erf indungsgemasse Pragevorrichtung f lir f reilauf ende 
Pragewalzen geeignet ist, bei der jeweils ein Zahn einer 
Walze zwischen vier benachbarte Zahne der kooperierenden 
25 Walze eingreift, gemass der nicht vorverof f entlichten EP-A- 
925 911 des gleichen Anmelders sowie fur 

zwangssynchronisierte Pragewalzen, bei denen jeder Zahn 
einer Walze in eine entsprechende Vertiefung der 
kooperierenden Walze greift, und auch fur gemischte Systeme 
30 bei mehr als zwei Walzen. 

Insgesamt bietet die Erfindung mit den beschriebenen 
Ausfiihrungen noch einen oder mehrere der folgenden Vorteile: 



20 
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1) Ein mit dem erf indungsgemassen Schnellwechselsystem 
ausgestatteter Pragekopf kann an einer 
Verpackungsmaschine fest montiert sein, bildet also 
einen festen Bestandteil derselben. 

5 

2) Eine Bedienung durch eine Person ist moglich, da die 
Erfindung eine wesentliche Gewichtsreduktipn der Teile 
herbeifuhrt, die bei einer Umstellung oder Wartung 
gehandhabt werden miissen, insbesondere im wesentlichen 

10 nur die Pragewalzen selbst. In Konsequenz ergeben sich 

auch niedrigere Produktionskosten . 

3) Die Beschaf fungskosten sind geringer, da zu einem 
vorhandenen Pragekopf fur neue Prageanf orderungen nur 

15 die entsprechenden Pragewalzen im Schnellwechselsystem 

erworben werden miissen, 

4) Die Wartung und die Montage/Demontage der Pragewalzen 
ist wesentlich vereinfacht. 

20 

5) Die Produktionstechnik ist umwelt f reundlicher , da 
weniger mechanische Teile benotigt werden, 

25 - - - - " 
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Patentanspruche 

1. Vorrichtung zum Pragen von flachenhaft ausgedehntem 
Material, insbesondere in Form von Bahnen oder Bandern, mit 

5 mindestens .zwei' Pragewalzen (1, 4), einer ersten, 

angetriebenen Walze ( 1 ) und einer Gegenwalze (4), die in 
einem Gestell ( 13 ) r parallel zueinander und aneinander 
definiert. anliegend. ausrichtbar angeordnet sind, dadurch 
gekennzeichnet, dass mindestens eine der Pragewalzen (1, 4, 

10 4A) in einer Wechseleinheit. (2; 2, 35; 42; . 48; 55, . 56; 77) 
enthait'en ist, die Wechseleinheit Haltemittel (8, 9; 31; 49) 
aufweist, und das Gestell im wesentlichen komplementar zu 
den Haltemitteln geformte Aufnahmen (11, 12; 30; 50) 
aufweist, so dass die Wechseleinheit unter Einfugen der 

15 Haltemi;ttel in die zugehorigen Aufnahmen in einer 

vorgegebenen Position in das Gestell einsetzbar ist. 

2. Vorrichtung gemass Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dass mindestens eine der in einer Wechseleinheit (2; 2, 35; 

20 42; 48; 55, 56; 77) enthaltenen Pragewalzen (1, 4, 4A) eine 
erste Walzfe.'(l) ist, die zu einer Drehbewegung angetrieben 
ist . 

3. Vorrichtung gemass Anspruche 1, dadurch gekennzeichnet, ■ 
25 dass mindestens eine Gegenwalze (4) in einer Wechseleinheit 

(35; 42; 48) angeordnet ist, insbesondere eine oder mehrere 
solche zweite W.alze (n) (4, 4A) , deren zugehorige erste Walze 
(1) in einer eigenen Wechseleinheit oder zusammen mit einer 
•oder mehreren der zweiten Walze (n) in einer geme ins amen 
30 Wechseleih^ieit (4;8.j. 'angeordnet ist. 

4. Vorrichtung gemass Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dass an mindestens einer der in einer Wechseleinheit (2; 2, 
35; 42; 48; 55, 56; 77) angeordneten Walzen (1, 4) 

; 35 Handbedienungsmittel (24) vorhanden sind, so dass die Walze 

' . L .... ~. «- ~ ...... . _ . . : 

. . ■ j, . . . . <• 

. $. 
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in €ine bestimmte Drehstellung drehbar ist, insbesonclere in 
eine solche, in cler die Kupplung mit dem Antrieb (20) beim 
Einsetzen in das Gestell (13) moglich ist. 

5 5. Vorrichtung gemass Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dass ferner Feststellmittel (18; 57) vorhanden sind, 
vorzugsweise Klemmen, Feststellschrauben und/oder andere 
nichtmechanische Feststellmittel, durch deren Betatigung. die 
Haltemittel (8, 9; 31; 49) im Gestell (13) . in einer 
10 vorgegebenen Position arretierbar sind, so dass Entnahine und 
Wiedereinsetzen ohne Verlust der Justierung in 
betriebsbereitem Zustand durchfiihrbar ist. 

6. Vorrichtung gemass Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
15 dass die Teile der Wechseleinheit miteinander verbunden 

sind, um eine einteilige Umhullung, insbesondere einen 
Wechselrahmen (48; 2, 42) oder eine Hiilse (2; 35; 77), zu 
bilden, die eine einzelne Walze (1; 4; 4A) , oder eine 
Mehrzahl Walzen (1, 4, 4A) enthalt. 

20 

7. Vorrichtung gemass Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, 
dass der Wechselrahmen (48) eine erste Walze (1) und eine 
Gegenwalze (4) umgibt, so dass das Walzenpaar als Einheit 
entnehmbar und wiedereinsetzbar ist. 

25 

8. Vorrichtung gemass Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dass die erste Walze (1) und die Gegenwalze (n) (4, 4A) 
miteinander liber in der Wechseleinheit angeordnete 
Synchronisierungsmittel (70, 71) in Wirkverbindung stehen, 

30 so dass die Drehstellung der Walzen in betriebsbereitem 
Zustand, bevorzugt auch im aus dem Gestell entnommenen 
Zustand, zueinander definiert ist. 

9. Vorrichtung gemass Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
35 dass das Gestell (13) Aufnahmen fur die Haltemittel (8, 9; 
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31/ 49) mit axial oder radial zur Walze (1, 4, 4A) im 
eingesetzten Zustand angeordneten Wanden (11, 12) und/oder 
Fiihrungen . (50) aufweist und die- Haltemittel der 
entsprechenden Wechseleinheit (2; 2, 35; 48;. 55, 56; 77) im 
5 wesentlichen komplementar dazu ausgebildet ist, so dass das 
Entnehmen und Wiedereinsetzen der Wechseleinheit in das 
Geste.ll (13) im wesentlichen parallel' oder senkrecht zur 
Drehachse der Walze oder durch eine Abfolge derartiger 
Bewegungen--durchf uhrbar istV 

10 

10. Voxrichtung gemass Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , 
dass die Haltemittel (8, 9) Dreharretierungsmi ttel und die 
Aufnahmen fur die Haltemittel im Gestell (13) komplementar 
dazu ausgebildete Arretierungsmittel aufweisen, so dass die 

15 Haltemittel nur in vorgegebenen Drehstellungen zum Gestell 
in die Aufnahmen einfuhrbar sind. 

11. Vorrichtung gemass Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dass Messmittel zur Messung der Abnutzung mindestens einer 

20 Pragewalze vorhanden sind, insbesondere Sensoren zur 

Bestimmung der Position einer Gegenwalze (4, 4A) , urn ein 
Signal bei Oberschreiten einer vorgegebenen 
Abnut zungsschwelle erzeugen zu konnen, bevorzugt in 
Verbindung mit einer Einrichtung' zum Wechseln von 

25 Pragewalzen (1,4, 4A) , so dass ein automatischer Wechsel 
durch die Sensoren veranlassbar ist. , 

12 : .. Vorrichtuhg .vgemass , Anspruch 1,. dadurch gekennzeichnet, 
• : dass mindestens eines der HaLtemi-ttel (-.8, 9; 55,. 56) fur 
30 eine Pragewalze '( : .l, .4, 4A) , bevorzugt ! alle Haltemittel fur 
'2 alle 1 in Wet:hseleinheiten (2; 2', . 35;; :42 ,\ 48; 55, 56; 77) 
angeordneten Pragewalzen (!•, 4, 4A) , ein Lager (6) fur 
drehbdwegliche Lagerung der PrageWalze" aufweist . 

• f'-r. . 1 • . c : .if, ! .• . ' : trr" ii*".'" ! l - — ' ■:.*'. 

• . \ . : 
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13. Vorrichturig gemass Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dass mindestens eines der Haltemittel (61) fur eine 
Pragewalze (1, 4, 4A) , insbesondere dasjenige an der 
Kupplungsstelle einer ersten, angetriebenen Pragewalze (1) 

5 zum Antrieb (21), als eine Auflage (65) ftir die Pragewalze 
(1) ausgebildet ist und die drehbewegliche Lagerung (60) fiir 
den Betrieb im Gestell (13) angeordnet ist. 

14. Vorrichtung gemass Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
10 dass eine Wechseleinheit (77) mindestens zwei Pragewalzen 

(4, 4A) enthalt. 

15. Vorrichtung gemass Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, 
dass die angetriebene Pragewalze (1) einzeln im Gestell (13) 

15 angeordnet ist und die in der Wechseleinheit angeordneten 
Pragewalzen (4, 4A) antreibt . 

16. Verpackungsmaschine mit einer Vorrichtung gemass 
Anspruch 1 . 

20 

17. Verpackungsmaschine gemass Anspruch 16, dadurch 
gekennzeichnet, dass das Gestell (13) der Pragevorrichtung 
(14) unlosbar mit der Verpackungsmaschine verbunden ist. 

25 18. Verwendung einer Vorrichtung gemass Anspruch 1 oder 

einer Verpackungsmaschine gemass Anspruch 17 zum Einpragen 
oberf lachlicher Strukturen in flachenhaft ausgedehntes 
Material, insbesondere in Form von Bahnen oder Bandern, das 
zwischen mindestens einer ersten Walze (1) und einer oder 

30 mehreren zweiten Walze (n) (4, 4A) hindurchgef uhrt ist, wobei 
das Material bevorzugt einseitig mit einem Metall, 
insbesondere Aluminium, beschichtet ist und weiter bevorzugt 
als Trager ein f aserhaltiges Material, insbesondere Papier, 
aufweist. 

35 
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19. Verwendung der Vorrichtung geiuass Anspruch 15 zum 
Erzeugen von Schatten- oder Doppelpragungen auf Tabakwaren- 
Verpackungen . . .. 
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